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ABSTRACT: 

A device for drawing an elongate profile body in its longitudinal direction is indicated, which consists of two 
continuous transport chains which are separated from one another by a gap and are each guided over deflection 
wheels, said chains having a multiplicity of supports mounted on the chain links. The peripheral surfaces of the 
deflection wheels are provided with teeth which engage in the gaps between the chain links. To ensure that the 
transport chains are moved uniformly and without jerks, th e defle ction wheels have at least 25 teeth, the spacing 



and number of chain links being dimensioned accordingly. 
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© Vorrichtung zum Ziehen elnes langgestreckten Profilkdrpers. 



© Es wird eine Vorrichtung zum Ziehen eines lang- 
gestreckten ProfilkQrpers in seiner Ungsrichtung an- 
gegeben, die aus zwei durch einen Spatt voneinan- 
der getrennten, jeweils Qber UmlenkrSder gefUhrten 
endlosen Transportketten mit einer Vielzahl von an 
den Kettengliedem befestigten Auflagen besteht. Die 
UmlenkrSder sind an ihren Umfangsfldchen mit ZSih- 



nen ausgerustet, die in die Zwischenr&ume zwischen 
den Kettengliedem eingreifen. Urn sicherzustellen, 
da£ die Transportketten gleichfdrmig und ruckfrei 
bewegt werden, haben die UmlenkrMder bei entspre- 
chender Bemessung von Abstand und Anzahl der 
Kettenglieder mindestens 25 ZMhne. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Ziehen eines langgestreckten ProfilkSrpers in 
seiner Langsrichtung, bestehend aus zwei durch 
einen Spalt voneinander getrennten, jeweils liber 
Umlenkrader gefOhrten Transportketten mit einer 
Vielzahl von an den Kettengliedem befestigten Auf- 
lagen, zwischen denen der Profilkdrper unter Anla- 
ge an den Auflagen beim Ziehen angeordnet ist, 
bei welcher die Umlenkrader an ihren Umfangsfia- 
chen mit ZMhnen ausgerOstet sind, die in die Zwi- 
schenraume zwischen den Kettengliedem eingrei- 
fen (DE-Buch "Kabel-Herstellung" von Ehlers/Lau, 
1956, Springer-Veriag, Seiten 156 und 157). 

Derartige Vorrichtungen werden wegen der vie- 
len voneinander getrennten Auflagen und ihres 
speziellen Bewegungsablaufs auch als 
"Raupenabzug" bezeichnet. Diese Bezeichnung 
wird auch in den folgenden AusfOhrungen verwen- 
det. "Profilkdrper" im Sinne der Erfindung kdnnen 
alle von Plastifiziervorrichtungen (Extrudem) er- 
zeugten massiven Strange und Hohlprofile sein. 

Die beiden Transportketten des Raupenabzugs 
werden von den UmlenkrSdem bewegt, von denen 
pro Transportkette mindestens eins angetrieben 
wird. Dabei sind standig mehrere Zahne der Um- 
lenkrader mit den Transportketten im Eingriff. Zur 
Sicherstellung einer gleichbleibenden Qualitat der 
Profilkdrper mud der Raupenabzug eine mdglichst 
gleichfdrmige und ruckfreie Bewegung desselben 
garantieren, damit keine ROckwirkungen auf 
Herstellungs- und Bearbertungsvorrichtungen auf- 
treten, die von dem Profilkdrper durchlaufen wer- 
den. Die Umlenkrader werden daher mit groBer 
MaBgenauigkeit gefertigt und von Motoren ange- 
trieben, die eine mdglichst gleichfdrmige Bewe- 
gung erlauben. Trotzdem reichen die bekanrrten 
RaupenabzUge in vielen Fallen nicht aus, urn den 
bei empfindlichen Profilkdrpem erforderlichen ruck- 
freien Betrieb zu garantieren. Die Abzugsgeschwin- 
digkeit der bekannten RaupenabzOge schwankt 
zwischen 2 % und 3 %. Das macht sich insbeson- 
dere bei hdheren Geschwindigkerten stdrend be- 
merkbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den 
eingangs geschilderten Raupenabzug so zu gestal- 
ten, daB die Gleichformigkert seiner Bewegung 
ohne groBen Aufwand wesentlich verbessert wer- 
den kann. 

Diese Aufgabe wird gemMB der Erfindung da- 
durch geldst, daB die Umlenkrader bei errtspre- 
chender Bemessung von Abstand und Anzahl der 
Kettenglieder mindestens 25 Z£hne aufweisen. 

Durch die gegenUber herkdmmlichen Raupen- 
abzUgen wesentlich erhdhte Anzahl der Za'hne der 
Umlenkrader hat sich Uberraschend herausgestellt, 
daB die Bewegung des Raupenabzugs ohne sonsti- 
ge MaBnahmen wesentlich vergleichmaBigt werden 
kann. Die Schwankung der Abzugsgeschwindigkeit 



durch den Polygoneffekt liegt unabhangig von ihrer 
absoluten GroBe unter 1 %. Wenn die Anzahl der 
Zahne zwischen 30 und 35 gewahft wird, kann die 
Schwankung der Abzugsgeschwindigkeit auf 0,5 % 
5 gesenkt werden. 

En AusfOhrungsbeispiel des Erfindungsgegen- 
standes ist in den Zeichnungen dargestellt. 

Es zeigen: 

Rg. 1 eine Vorrichtung nach der Erfindung in 
10 schematischer Darstellung. 

Rg. 2 einen Toil der Vorrichtung ebenfalls in 
schematischer, gegenUber Rg. 1 vergroBerter 
Darstellung. 

In Rg. 1 ist ein aus zwei nur schematisch 

75 angedeuteten Transportketten 1 und 2 bestehender 
Raupenabzug dargestellt. Die Transportketten 1 
und 2 sind als endlose Gebilde um Umlenkrader 3 
und 4 bzw. 5 und 6 herumgelegt. Jeweils eines der 
Umlenkrader 3 bis 6 wird angetrieben, so daB alle 

20 Umlenkrader 3 bis 6 und die beiden Transportket- 
ten 1 und 2 in Richtung der in Rg. 1 eingezeichne- 
ten Pfeile bewegt werden. An den Transportketten 
1 und 2 sind Auflagen 7 aus Gummi Oder Kunst- 
stoff - nach auBen weisend - angebracht, von de- 

25 nen in Rg. 1 nur wenige dargestellt sind. Die 
Transportketten 1 und 2 sind Qbereinander Oder 
nebeneinander so angebracht, daB ihre Auflagen 7 
nur durch einen relativ schmalen Spalt getrennt 
sind. In diesem Spalt wird ein vom Raupenabzug in 

30 Richtung des Pfeiles P1 zu bewegender Profilkdr- 
per 8 aufgenommen. Die Auflagen 7 der Transport- 
ketten 1 und 2 liegen in Arbeitsposition test an 
dem Profilkdrper 8 an. 

Die Umlenkrader 3 bis 6 sind an ihren Um- 

35 fangsfiachen mit Z3hnen 9 versehen, so wie es in 
Rg. 2 fOr das Umlenkrad 3 dargestellt ist. Die 
zahne 9 greifen in die ZwischenrSume zwischen 
den Kettengliedem 10 der Transportketten 1 bzw. 2 
ein. Die in Rg. 2 durch eine strichpunktierte Linie 

40 angedeutete Transportkette 1 wird dadurch bei 
Drehung des Umlenkrades 3 in Richtung des Pfei- 
les P2 mitgenommen. 

Der Obersichtiichkeit halber ist in Rg. 2 das 
Umlenkrad 3 mit nur sechs zahnen 9 dargestellt. In 

45 der Praxis liegt die Anzahl der zahne der Umlen- 
krader 3 bis 6 wesentlich hdher. GemMB der Erfin- 
dung haben die Umlenkrader 3 bis 6 mindestens 
25 zahne 9. Die Abmessungen der Transportketten 
1 und 2 sind dieser hohen zahnezahl angepaBt. 

50 In bevorzugter AusfOhrungsform liegt die An- 
zahl der zahne 9 fUr die Umlenkrader 3 bis 6 
zwischen 30 und 38. Bei einer ZShnezahl von 33 
ergibt sich eine Schwankung der Abzugsgeschwin- 
digkeit von nur 0,5 %. Sie wirkt sich auf die Quali- 

55 tat der transportierten Profilkdrper 8 nicht mehr 
stdrend aus. 
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Vorrichtung zum Ziehen eines langgestreckten 
Profilkorpers in seiner Langsrichtung, beste- 
hend aus zwei durch einen Spatt voneinander 
getrennten, jeweils Qber Umlenkrader gefllhr- 5 
ten endlosen Transportketten mit einer Vielzahl 
von an den Kettengliedem befestigten Aufla- 
gen, zwischen denen der Profilkorper unter 
Anlage an den Auflagen beim Ziehen angeord- 
net ist, bei welcher die UmlenkrSder an ihren 10 
UmfangsflSchen mit Zahnen ausgerOstet sind, 
die in die Zwischenraume zwischen den Ket- 
tengliedem eingreifen, dadurch gekennzeich- 
net , da6 die UmlenkrMder (3 bis 6) bei entspre- 
chender Bemessung von Abstand und Anzahl 15 
der Kettenglieder (10) mindestens 25 ZShne 
(9) aufweisen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anzahl der Zahne (9) zwi- 20 
schen 30 und 38, vorzugsweise bei 33, liegt. 
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Fig. 2 
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